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Spole¢nost FAVEX, s.r.o. plsobi na trhu s hutnim materidlem jiz od roku 1994.

Specializujeme se na prodej, opracovdni a distribuci hutniho sortimentu:

- trubky ocelové bezesvé,

- trubky ocelové svarované,

— profily ocelové uzaviené a oteviené,
— ty€ovad ocel tazend za studenaq,

— ty&ovd ocel vdlcovand za tepla,

— nerezovd ocel.

Pro tyto ucely byly v primyslové zéné v Buchlovicich postupné od roku 2000 vybudovdny
moderni zateplené skladové haly, jejichz rozloha je 10 000 m?2. Pfimo ze skladu nabizime

pres 1500 aktivnich polozek hutniho sortimentu.

Siroky sortiment

hutniho materidlu

zavedeny a certifikovany
systém jakosti ISO 9001:2015

>N
preprava po celé Ceské
a Slovenské republice
10.000 m? zastreSené
skladové plochy

Pro skladovdni hutniho materidlu vyuzivame také dva velkokapacitni automatické

zakladace s celkovou kapacitou 2 800 kazet na dlouhy materidl.

Presnd evidence skladového materidlu je fizena informaénim systémem

s vyuzitim ¢darovych kédd.

Od roku 2004 nabizi FAVEX, s.r.o. taktéz sluzby v oblasti presného déleni materidlu
na vykonnych délicich linkdch s moznosti kartdcovdni. Disponujeme pdsovymi pilami
BOMAR a kotoucovymi pilami ADIGE. Ddle nabizime pfesné pdleni trubek a profild

na 3D laserovém stroji Bystronic FL 300.

Baleni a ndslednd doprava materidlu a hotovych vyrobkd v tuzemsku i do zahraniéi

je nedilnou soucdsti nasich sluzeb.

Spole¢nost FAVEX, s.r.o. je drzitelem certifikdtu jakosti

dle EN 9001:2015, vystaveného spole&nosti TUV NORD Czech, s.r.o. TUVNORD

presné déleni hutniho
materidlu na modernich CNC

strojich, pdleni 3D laserem
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TRUBKY
OCELOVE
BEZESVE

BEZESVE HLADKE - VALCOVANE ZA TEPLA

rozmeéroveé normy jakostni normy

|
|
EN 10210-2 | S$355J2H, S235JRH
EN 10216-1 | P235TR2
EN 10216-2 1 P235GH
EN 10216-3 | P265GH
| P355N(H)
pouziti

pro ocelové konstrukce, pro ¢dsti stroju
pro rozvodné tlakové systémy a energetiku

BEZESVE PRESNE - TAZENE ZA STUDENA HPL TRUBKY PRO HYDRAULICKE A PNEUMATICKE ROZVODY

rozmeéroveé normy jakostni normy rozmeéroveé normy jakostni normy provedeni

| | |
| | |
EN 10305-1 1 E235 EN 10305-4 } E235 } trubky jsou doddavdny
‘ E355 ! E355 ! s galvanicky pozinkovanym
| | |
\ kotlové — P235GH, P265GH \ \ povrchem
l do nizkych teplot — P215NL, P275NL1 | |
TRUBKY PRO VYROBU HYDRAULICKYCH A PNEUMATICKYCH VALCU VSTRIKOVACI TRUBKY
rozmeérove normy : jakostni normy : tolerance vnitfniho povrchu rozmeroveé normy : jakostni normy
EN 10305-1 } E355 } H8, HO ISO 8535-1 } St 30si
1 20MnV6 1 DIN 73000 1 St 30Al
CSN 426718 | 12015
|

Aktudlni nabidku najdete na www.favex.cz/produkty/stav-skladu/ Trubky, u nichz jsou vyzadovdny specidlni pozadavky na rozméry a normy, doddvdame na zdkladé konkrétnich zdkaznickych pozadavkd.
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TRUBKY PROFILY
OCELOVE OCELOVE T
SVAROVANE + SVAROVANE +

N
2/

SVAROVANE - HLADKE SVAROVANE - HLADKE
| T- |
rozmeéroveé normy ‘ jakostni normy > — rozmeroveé normy ‘ jakostni normy
svarované hladké — EN 10219 : S235JRH Ctvercove — EN 10219 : S235JRH Y \\ //
redukované za tepla — EN 10210 ‘ S355J2H obdélnikové — EN 10219 ‘ S355J2H
pro rozvod médii — EN 10217 : P235TR1 |
pro tlakové ucely — EN 10217-2 : P235GH
z&vitové — EN 10255 . 8195T

SVAROVANE — KALIBROVANE

rozmeéroveé normy jakostni normy provedeni

automobilovy pramysl
pouziti

ndabytkdrsky, radidtorovy,

| |
I I
| | EN 10305-3 : E195 : zihané, nezihané trubky z moreného,
rozmeéroveé normy ‘ jakostni normy ‘ provedeni \ E220 ! studeného, pozinkovaného pdsu,
- \ ! vl : ol = ! \
EN10305-3 \ E195 \ Zihané, nezihané | E235 | s ofezanym vnitfnim vyronkem
\ E220 \ trubky z moreného, studeného, \ E355 \
‘ ‘ . s . ’ ’ Ve ‘ ‘
: E235 : pozinkovaného, pohlinikovaného pdsu, : £420 : poUZitf
‘ E355 ‘ s ofezanym vnitfnim vyronkem ‘ nabytkaFsky, radidtorovy,
: E420 : :
| |
|
I
|
|

automobilovy primysl

rozmerove normy jakostni normy provedeni

I I
I I
| | EN 10305-2 | E195 | zihané, nezihané
rozmerove normy | jakostni normy | provedeni | E235 |
I I v s . v . I I
EN10305-2 ‘ E195 ‘ zihané, nezihané ‘ E355 ‘
I E235 I I I
I I
! E355 !
| |

Aktudlni nabidku najdete na www.favex.cz/produkty/stav-skladu/ Trubky, u nichz jsou vyzadovdny specidlni pozadavky na rozméry a normy, doddvdame na zdkladé konkrétnich zdkaznickych pozadavkd.



TYCE
OCELOVE

TAZENE ZA STUDENA
KRUHOVE, PLOCHE, 4HRAN, 6HRAN

jakostni normy
S235JRC+C
S355J2C+C
T1SMnN30

rozmeérove normy
EN 10278

OCELOVE PROFILY
TVARENE ZA STUDENA - L, U, C

rozmeéroveé normy jakostni normy

|
|

EN 10162 } S235JR
|

A
y

VALCOVANE ZA TEPLA - KRUHOVE

jakostni normy
S235JR
S355J2

rozmerove normy
EN 10060

rozmeérové normy : jakostni normy
EN 10058 | S235JR
|
|

S355J2

VALCOVANE
ZA TEPLA - PRUREZU L

rozméroveé normy

|

I jakostni normy
EN 10056 .~ S285JR

|

|

S355J2

Aktudlni nabidku najdete na www.favex.cz/produkty/stav-skladu/

NEREZOVA
OCEL

TRUBKY BEZESVE

rozmerove normy

EN ISO 1127, EN 10216-5, 10297-2, EN 10305-1
povrch moreny, leskly

vdlcované duté tyce dle EN 10216-5

TRUBKY SVAROVANE
LASER, TIG, HF

rozmeéroveé normy
EN ISO 1127, podle EN 10217-7, 10296-2

povrch moreny, kartdcovany, brouseny, lestény

JAKOSTI

zdkladni sortiment

14301, 14305, 1.4571, 1.4404, 1.4541
feritické jakosti

14016, 1.4021, 1.4057

specidlni zaruvzdorné, Zzdrupevné
jakosti, DUPLEX (1.4462)

SVAROVANE TENKOSTENNE UZAVRENE PROFILY

rozméroveé normy
EN 10219

povrch moreny, kartd&ovany, brouseny, lestény

TYCOVA OCEL

rozmeérove normy

kruhovd vdlcovand — dle EN 10060 a leskld dle EN 10278
ctvercovad a obdélnikovd vdlcovand — dle 10059, 10058 a leskld dle EN 10278
Sestihrannd vdlcovand — dle EN 10061 a leskld dle EN 10278

plochd vdlcovand a délend z plechu

Trubky, u nichz jsou vyzadovdny specidlni pozadavky na rozméry a normy, doddvdame na zdkladé konkrétnich zdkaznickych pozadavkd.



DELENI

, N—— B 7" © TN\ - ;—/
MATERIALU

AUTOMATICKE DELICI LINKY ADIGE 3D LASEROVY PALICi STROJ BYSTRONIC FL300
Tyto stroje jsou vhodné pro déleni trubek, uzavienych i otevienych profild a plnych materidld V rdmci neustdlého zkvalithovdni sluzeb jsme v roce 2019 zakoupili moderni 3D laserovy
za pouziti $pickovych pilovych kotoucl s poviakem (TIN, TICN, PVD), véetné kartdacovdni. pdlici stroj Bystronic FL 300. Pdleni probihd metodou CO2 a nasim zdkazniklm nyni

muzeme nabidnout nejen kolmé pdleni ocelovych trubek a profilt (véetné specidlnich),

vvvvvv

rozsah déleného materidalu pouziti. To vée s pfesnosti od +/- 01 mm.
délka fezu 17-4500 mm s presnosti +/- 0,4 mm

plnd tyc¢ od @10 mm do @ 40 mm

trubky od @10 mm do @102 mm

¢tvercovy profil od 10x10 mm do 80x80 mm

obdélnikovy profil od 15x10 mm do 100x80 mm

kartac¢ovdni — délka 160-4500 mm

Déleni probihd za chlazeni vzduchem s olejovou mlhou. Délence jsou gistény stlacenym
vzduchem (tzv. profukem) tak, aby nedochdzelo k jejich znedisténi ocelovymi pilinami.

Silnosténné materidly jsou pfi déleni chlazeny emulzni kapalinou.

PASOVA POLOAUTOMATICKA PILA
BOMAR PRODUCTION 500.460 ANC 1500

Déleni materidlt dle rozmérové specifikace v tabulce: prarez min. rozmeér max. rozmer max. hmotnost max. délka
(mm) (mm) (kg/m) (mm)
prurez min. rozmér max. rozmer max. hmotnost O 20 305 60 8000
(mm) (mm) (kg/m) [] 14x14 254x254 60 8000
Q 20 460 1350 |:| 18x10 280x100 60 8000
L] 20%20 460%x460 1350
] 20x15 500x460 1350

Délka fezu 20-6000 mm s presnosti od +/- 0,5 mm.
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FAVEX, s.r.o.

Hradistska 98,
687 08 Buchlovice

tel: +420 572 411 530
fax: +420 572 557 731
email: info@favex.cz




