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Spole¢nost FAVEX, s.r.o. plsobi na trhu s hutnim materidlem jiz od roku 1994.

Specializujeme se na prodej, opracovdni a distribuci hutniho sortimentu:

— trubky ocelové bezesvé,

— trubky ocelové svarované,

— profily ocelové uzaviené a oteviené,
— ty&ovd ocel tazend za studeng,

— tycovd ocel vdlcovand za tepla,

— nerezovd ocel.

Pro tyto ucely byly v primyslové zéné v Buchlovicich postupné od roku 2000 vybudovdny
moderni zateplené skladové haly, jejichz rozloha je 10 000 m?2. P¥imo ze skladu nabizime

pres 2 000 aktivnich poloZzek hutniho sortimentu.

Siroky sortiment
hutniho materidlu

zavedeny a certifikovany \
systém jakosti ISO 9001:2015




Pro skladovdni hutniho materidlu vyuzivame také dva velkokapacitni automatické

zakladace s celkovou kapacitou 2 800 kazet na dlouhy materidl.

Presnd evidence skladového materidlu je Fizena informacénim systémem

s vyuzitim ¢darovych kodd.

Od roku 2004 nabizi FAVEX, s.r.o. taktéz sluzby v oblasti pfresného déleni materidlu
na vykonnych délicich linkdch s moznosti kartd&ovdni. Disponujeme pdsovymi

a kotoucovymi pilami, ddle nabizime presné pdleni trubek a profild na 3D laserovych strojich.

Baleni a ndslednd doprava materidlu a hotovych vyrobkl v tuzemsku i do zahranidi

je nedilnou soucdsti nasich sluzeb.

Spolec¢nost FAVEX, s.r.o. je drzitelem certifikdtu jakosti
dle EN 9001:2015, vystaveného spoleénosti TUV NORD Czech, s.r.o.

TuVNORD

presné déleni hutniho

’ ‘V materidlu na modernich CNC
<> ' strojich, pdleni 3D laserem

rychld a spolehlivd

pireprava po celé Ceské

a Slovenské republice




TRUBKY
OCELOVE
BEZESVE

BEZESVE HLADKE - VALCOVANE ZA TEPLA

rozmeroveé normy jakostni normy

|
|
EN 10210-2 1 S$355J2H, S235JRH
EN 10216-1 ! P235TR2
EN 10216-2 1 P235GH
EN 10216-3 | P265GH
| P355N(H)
pouziti

pro ocelové konstrukce, pro ¢dsti stroju

pro rozvodné tlakové systémy a energetiku

BEZESVE PRESNE - TAZENE ZA STUDENA

rozméroveé normy
EN 10305-1

: jakostni normy

: E235

| E355

: kotlové — P235GH, P265GH

| do nizkych teplot — P21SNL1, P275NL1

rozmeérové normy : jakostni normy :
EN 10305-1 | E355 | H8, H9
I I
I I

20MnV6

tolerance vnitfniho povrchu

Pro vice informaci navstivte nase webové stranky www.favex.cz




HPL TRUBKY PRO HYDRAULICKE A PNEUMATICKE ROZVODY

rozméroveé normy
EN 10305-4

jakostni normy
E235

: : provedeni

| |

| |

! E355 ! s galvanicky pozinkovanym
| |

| |

I I

trubky jsou doddvdny

povrchem

rozméroveé normy jakostni normy

ISO 8535-1 St 30si
DIN 73000 St 30Al
CSN 426718 12015

Trubky, u nichz jsou vyZadovdny specidlni pozadavky na rozméry a normy, doddvdme na zdkladé konkrétnich zdkaznickych pozadavkd.




TRUBKY
OCELOVE

SVAROVANE

SVAROVANE - HLADKE

rozmeroveé normy

svarované hladké — EN 10219
redukované za tepla — EN 10210
pro rozvod médii — EN 10217
pro tlakové ucely — EN 10217-2
zdvitové — EN 10255

rozmerove normy
EN 10305-3 E195
E220
E235
E355

E420

rozmeérové normy
EN 10305-2 E195
E235

E355

jakostni normy

jakostni normy

A

jakostni normy >
S235JRH

S355J2H

P235TR1

P235GH

S195T

provedeni
zihané, nezihané
trubky z mofeného, studeného,

pozinkovaného, pohlinikovaného pdsu,

pouziti

|
|
|
|
|
|
|
| v . erv_ 7 ’
‘ s ofezanym vnitfnim vyronkem
|
|
|
|
\ ndbytkdrsky, radidtorovy,

|

|

automobilovy prdmysl

provedeni

zihané, nezihané

Pro vice informaci navstivte nase webové stranky www.favex.cz




PROFILY

N
2/

OCELOVE T
SVAROVANE

SVAROVANE - HLADKE

rozmeérové normy :
EN 10219 : S235JRH
I

S$355J2H I \k j/

SVAROVANE - ZA TEPLA REDUKOVANE

jakostni normy

rozmeroveé normy
EN 10210

jakostni normy
S355J2H

rozmerove normy jakostni normy provedeni

|
EN 10305-3 E195 zihané, nezihané trubky z moreného,
\ E220 studeného, pozinkovaného pdsu,
: E235 s ofezanym vnitfnim vyronkem
| E355
: E420 pouziti

ndbytkdrsky, radidtorovy,

automobilovy prdmysl

rozmeérové normy provedeni

EN 10305-2

: jakostni normy :
: E195 : Zihané, nezihané
‘ E235 ‘
| |
| |
| |

E355

Trubky, u nichz jsou vyZadovdny specidlni pozadavky na rozméry a normy, doddvdme na zdkladé konkrétnich zdkaznickych pozadavkd.




TYCE
OCELOVE

TAZENE ZA STUDENA
KRUHOVE, PLOCHE, 4HRAN, 6HRAN

rozmeroveé normy
EN 10278

jakostni normy
S235JRC+C
S355J2C+C
1SMn30

OCELOVE PROFILY
TVARENE ZA STUDENA - L, U, C

rozmeroveé normy jakostni normy

|
|

EN 10162 } S235JR
|

A
y

VALCOVANE ZA TEPLA — KRUHOVE

rozmeéroveé normy
EN 10060

jakostni normy
S235JR
S355J2

VALCOVANE ZA TEPLA — PLOCHE

rozmeérove normy
EN 10058

: jakostni normy
- S2350R

: S355J2
VALCOVANE

ZA TEPLA - PRUREZU L

|
rozmeéroveé normy \ jakostni normy
EN 10056 : S235JR
|
|

S355J2

Pro vice informaci navstivte nase webové stranky www.favex.cz




NEREZOVA
OCEL

TRUBKY BEZESVE JAKOSTI

rozmeéroveé normy zdkladni sortiment

EN ISO 1127, EN 10216-5, 10297-2, EN 10305-1 1.4301,1.4305, 1.4571, 1.4404, 1.4541
povrch moreny, leskly feritické jakosti

vdlcované duté tyce dle EN 10216-5 1.4016, 1.4021, 1.4057

. ] specidlni zdruvzdorné, zdrupevné
TRUBKY SVAROVANE jakosti, DUPLEX (1.4462)
LASER, TIG, HF

rozmerove normy
EN ISO 1127, podle EN 10217-7, 10296-2

povrch moreny, kartd&ovany, brouseny, lestény

SVAROVANE TENKOSTENNE UZAVRENE PROFILY

rozmeéroveé normy
EN 10219
povrch moreny, kartdcovany, brouseny, lestény

TYCOVA OCEL

rozmeérove normy

kruhovd vdlcovand — dle EN 10060 a leskld dle EN 10278

¢tvercovd a obdélnikovd vdlcovand — dle 10059, 10058 a leskld dle EN 10278
Sestihrannd vdlcovand — dle EN 10061 a leskld dle EN 10278

plochd vdlcovand a délend z plechu

Trubky, u nichz jsou vyZadovdny specidlni pozadavky na rozméry a normy, doddvdme na zdkladé konkrétnich zdkaznickych pozadavkd.




DELENI
MATERIALU

AUTOMATICKE DELICI LINKY

Tyto stroje jsou vhodné pro déleni trubek, uzavienych i otevienych profild a plnych materidld
za pouziti $pickovych pilovych kotoucd s poviakem (TIN, TICN, PVD), véetné kartdcovdni.

rozsah déleného materidlu

délka rezu 17-4 500 mm s pfesnosti +/- 0,4 mm
plnd tyc¢ od @10 mm do @ 40 mm

trubky od @10 mm do @ 102 mm
Stvercovy profil od 10x10 mm do 80x80 mm
obdélnikovy profil od 15x10 mm do 100x80 mm
kartad&ovadni — délka 160-4 500 mm

Déleni probihd za chlazeni vzduchem s olejovou mlhou. Délence jsou &istény stlagenym
vzduchem (tzv. profukem) tak, aby nedochdzelo k jejich znecisténi ocelovymi pilinami.
Silnost&énné materidly jsou pfi déleni chlazeny emulzni kapalinou.

PASOVE POLOAUTOMATICKE PILY

Déleni materidalt dle rozmérové specifikace v tabulce:

prarez min. rozmer max. rozmer max. hmotnost
(mm) (mm) (kg/m)

O @20 460 1350

D 20x%20 460%x460 1350

[ ] 20x15 500%x460 1350

Délka fezu 20-6 000 mm s presnosti od +/- 0,5 mm.

FAVEX, s.r.o., Hradistskd 98, 687 08 Buchlovice T: +420 572662111 E: info@favex.cz




C Cs
"\ 7 & e

LASEROVE REZANI TRUBEK A PROFILU

Nabizime $pickové sluzby laserového rezdni trubek a profild s pfesnosti +/-0,2 mm,
véetné Uhlovych rezl. Inovativni technologie zajistuji ¢istotu vnitfnich stran trubek

a zjednodus$uji ndsledné zpracovdni.

Nase pokrocilé postupy splnuji i ty nejndrocnéjsi pozadavky zdkaznikd.

prirez min. rozmeér max. rozmer max. hmotnost max. délka
(mm) (mm) (kg/m) (mm)
O 312 3239 65 12 200
[] 12x12 260x260 65 12 200
| profily 30x20 260x260 65 12 200
| | profily 30x15 260x%260 65 12 200
[ profily 80x40 260x%260 65 12 200
pdsoviny 30x%5 180x10 - 6 000

www.favex.cz




FAVEX, s.r.o.

Hradistskd 98,
687 08 Buchlovice

tel: 420 572 662 111
e-mail: info@favex.cz




